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Blow Moulding
Machine
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echnische Daten

Technical Data
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BLASAUTOMAT Typ | & EXTRUDER Typ
BA 200| AKKUMULATOR-KOPF ) 901 1 122
BLOW MOULDER type ACCUMULATOR V0 | aksv | axsv | Axsv | EXTRUDER type | 5901 | S901 ] S103 | 5103 | S
- DIEHEAD YPe | g | 18T | 25T - —
Behéltervolumen, ca. | 220 Genutete Zylinder fir HMPE und HDPE
container volume approx. - grooved barrels for HMPE and HDPE
Staurauminhalt kg 6,2 125 | 195
Behélter-g max. capacity of accumulator Leistung
max. container dia. mm 630 chamber | 8 18 25 output capacity °) max. kg/h| 180 220 220 300 350
Formplatten Lénge/length| mm 1100 | Dusen-¢ . Schneckendrehzahi Upm
mould platens Breite/width mm 900 diameter of die. ™" mm | 50 150 | 150 screw speed pm 1480 |16,6.66 | 12.54 16,6.66 | 54..54
_ geoffnet Disen-@ Schnecken-@
F:tr)r:tglr;dsten open mm 1500 diameter of die. M- mm | 250 | 330 | 400 sorew dia. D mm 90 90 100 100 120
mould platen -
- geschlossen AusstoBdruck, hydr. Schneckenlénge
daylight closed mm 700 ejection pressure, hydr. bar | 140 | 140 | 140 | o low ratio o 20 24 20 24 24
A . Massedruck Heizzonen Anz.
h&h
I:jcérmgl?teo © min. mm 350 static pressure on mass bar | 265 | 280 | 280 heating zones No. 4 5 4 5 5
mould depth AusstoBleistun izlei
9 _ _ _ Heizleistung
each half max. mm 400 ejection capacity 4 kg/s|1-1,56]|156-2| 2-8 heating capacity kW [ 20,6 22 21,8 33 44
Formenlange min. mm 600 Spaltverstellung Antriebsleistung
mould length max. ") mm 1200 | gap adjustment mm, 20 20 20 drive rating kw 55 85 7 90,5 14
Formengewicht Heizzonen Anz. AnschluBwert, gesamt
mould weight max. ke 4000 heating zones No. 5 5 6 connected load kw756 87 9838 1235 158
SchlieBkraft . . .
mould dlosing force B H:’il’?;imgwe” kw | 27 | 62 | &8 '\/\I/Iétrlgzag?ergle kWh| 38 44 | 49 62 79
. i ndiaked heating capacity average energy
SchlieBgeschwindigkeit mimin 18 tod load -
speed of mould closing connected loat consumption
9:560';50*2‘29 2 "\\‘”OZ-/’;}Z‘ 5 | Mittierer Energie- Einzugszonen-
verbrauch kwh| 14 | 27 | 33 | Konlung G max |, @ 35000 (46000 | 46000 | 63000 | 73000
- average energy feeding zone
Pneum. Betriebsdruck bar 8-10 ) .
pneumatic operation pressure consumption cooling
Luftbedarf (Ansaugzustand) ca. . Nettogewicht, ca. Formenkiihlung 3) max. )
pressure air requirement approx.7) NI/min.| 2700 net weight, approx. kg | 1800 | 4000 | 4800 mould cooling kJ/hT [130000|157000(157000|214 000|250 000
Formenkiihlung YAI10°C HMPE| KkJ® 710 | v Uberlange moglich/longer mould possible 5) Die Leistung basiert auf 5261 Z der BASF bei
mould cooling PE| kg/h 540 ) ) Gemenge 70/30
Hydrauliktankk{hlung o ? m'ltthmax' Staurau‘tm mp P /TKtSV hamber of AKSV g T g ol ype
2) AtacD 5O with max. capacity of accumulator chamber o ixi i
hydraulic tank cooling ) At~25°C| kJ/h™ 116000 5621 Z, mixing ration 70/30
3) Berechnung der Kilhlwassermenge 6) Bei Ausriistun . ;
-~ ! : h A ’ g mit AKSV 25 T ist Verankerung
Motor-Hydraulikantrieb KW 55 calculation of cooling water quantity der Maschine im Fundament unbedingt
hydraulic drive h
kJ/h [I ’ ] erforderlich!
AnschiuBwert gesamt Blasautomat W 58 419 At h If machine islequipped with AKSV 25 T, the
connected load blow moulder _ _ . _ substructure is absolutely to be bolted down to
4) Die AusstoBleistung fir HMPE ist vom Gegendruck the foundations!
Mittlerer Energieverbrauch KW/h 35 des Akkukopfes abhangig (Dlsenspalt und DiisengroBe).
average energy consumption Ejection capacity for HMPE depends on accumulator 7} Abhangig von Produktionsbedingungen.
diehead back pressure (die gap and size of die). Dependant on production conditions.
Nettogewicht, ca. K 15200
net weight, approx. 9 ® 1kJ=0,239 keal
Anderungen vorbehalten
Alterations reserved
ohne Form / without mould i
gesfinet /open 1500 mm Formeniberstand bei
geschlossen/closed 700 mm max. Formenlinge
l < mould projecting over top of
.5 400mm7‘ 700 mm 400 mm platen with max, mould length
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