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EXTRUDER / EXTRUDER o Typ/Typa | 2701 5831 5801 8901 BLASAUTOMAT / BLOW MOULDER Tyn/Typa I BAE |5
:;na-‘w-eal::n:s D mm 70 a0 a0 a0 Arbeitswalse: hydraullsch / Operation: hydraulic
- M, !
Arbeitaldnge der Schnocke / screw ratio 20D ,ffn{‘,}i, ,;.,em,, ki A mm ,; ;gg
Granzahtbersich der Schnacke DFES) | 21 17..96 - 17..74 -
cal §0 Hz ‘hwpez] Vem Ciowme T - TR RG | ja.en] Fombrete B| o |,
scrow speed range ot 50 cps PVC 11..48 9..40 -~ - )
HDPES) | 42/88, |, - 38/ Fornillete
Antriebalalatung dr Scnacke TREEM o4 L AR dath C| ™ |2x150
acraw rating G Ze/33 32738
26/32 2/ d - Formafinungsweg .
- HOPER | [ 25.80_| 90.108 - 37.130_] daylight opaning D m | w0
Plagtiitziedeisiung
) b} HMPES kash 116 - .356..145 | 60,180 "
auiput capaciy BVCH) 20..60 TE 75 = - Horlzontulhup des SchilsBsayuteins 570
o proTr——— po - horizantal etroke of mould system mm .
eizzonen ges. Hir Einfachko 2. 5
heating zones singlo dighead max. No, 8 8 i 8 Z‘;‘y"’:e’:m:'zz“ . 44
ycie tim: '
Helzzonen gns. fur Mehrfachkap! Anz.
heating zones muliple dighead 0 M | No, M 8 12 Schflepkratt w | 250
Hromletune Exiredor + Konl mould cloging foreo
oizleistung Extruder + Kopf, max. - - -
heating capucity axtruder + diohasd, max, W 212 | 238 | 87 38 | Betriobutruok, hyaraullach i
npérating prassurn, hysirauitc
Diiser / ciee Anz./No, 1-4 FoTE— v,
" oliehrdruck, preumalise
may. Dusen-@ Einfachkepf operating provsure, pneumath Bar | 8-10
rhax, le din. single dlehoad HRPE|  mm 180 ROTANNG proadur peurmatic
Form- urei Extrudereintaufkiitiing  * __ HMPE K 920
max. DUsan~@ 2fach-Kopf o HOPE mm 96 enoling of mould B PE| — 620
max, die die. twin dichoud o and oxtruder lesd zone - o] MM [Tam
max. DUsen-p 3fach-Kopf Hydrauliktankkithiung &
mux, dle dia. 3-perison dishead HOPE mm 55 cooling hydraulir: 1ank 9 ki 21600
max, Diisen-p 4fach-Kopl Lulthedsrf (Ansaugryistand), ca.
max. die dia. 4-parison dishead HOPE mm 40, vompressed alr requirement {intake) spprox. Nifin | 1420
mittleret Energiaverbrauch, cu. min. KWh 424 A8 - 814 Motor [iir $ipumpe KW 15
averagé enargy consumption, approx. 1Hax, 46,3 ] 632 728 oll pump maotor raling 9
Gosamtanschiufwaerl min. W 1,2 724 - 93 Nattogawicht mid Exiruder, ca. 8200
connacted loud - max. 70,2 788 | 9R7 110 net waigh! with axtruder, upprax. . :
) Genngare Worle dureh andere Materialeigenschulien und enge Diisenapalte mitalich. 5 Mit Schormulenéxtruder (HMPR 70/30)
Lowey values poasible by different material characteristics And reduced die gap. . - With ahear grouve extruder (HMPE 70/30)
q Auf Anfruge Schernutenaxiruder leferbar. 4 ‘Rlchtel sich nach Kopfauslihiung. Aul Anfrage 80 mm @, 24 D Referbar,
) Shear groova extruler an request. Dopending on type of diehead. . 80 mm dia., 24 D on request,
Berachnung der KUhlwassemenge - kdih | : ; — 0930 ke
" Gulettationof cooling water requioment T30 & L/h) ' @ 1K= 0,239 ke
» Avund R normele Augflibrung mit Stanze/normal execution with. punching
} A und Ba: erwoilarle Formabmessuny nter Berlcksichligung der Riogel i Hoime/axiendrd mouid dimensiona regarding clamping latches and barg
Trackantaktzelt: Summe der vom Vertahren unsbhanglgen Fanmenbewegung, . Anderungen vorbohallen
Drz cy¢le ima: Sum of mould moveminls, independent of procedure, Altorations reeerved
PRODUKTIONSMOGLICHKEITEN T . ,
PRODUCTION POSSIBILITIES . | L .
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Blacn von oben und unlen = auf Anfrage BEl L Jop (W[ C [ B [Ther| T T D [Lierl T ] B & [Chor| L] 0|8 [
.Blawlnafromtop'ﬁﬁ'] 1l bottom — on request % 5] mm | mm ] trea | oen | mm [ litees ] oom ) mm | itres | mm § mm | mm e | mm | min | mm | itres
ago{ 240 | 16 360 | a00 | 10 [aso | 49| 1¢ | 450 | 240 | 300 | 8 ] az0| 240 800 | 15
faizh
{olg
260 [ 220 | 200 | & [a20{200| 5 |a20 | 200| & [370| 200|200 | & | 280200200 5
.l'sch [~ ’ ‘
fold ’ ’
Ad 145 [ az0 | 125 | 2 fazo 26 | 2 [sa0| 20| % laoo | v2s 125 2
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. hei diagonaler Formentetiung . ) o ’ : Andsrungen vorbehaltan
with dingunal 8plit on conlaliner - . Alterations reserved

Alle Reiittentingen basicren auf Produklion mit Behilteriibernanmevorrichtung bzw. Stuhzen. Durch Einsalz ter Behater-Positionignng verﬁr&ﬂcrn sich alle LangenmaBe um

100 mm. Hierbei lat zu beachtin, daB ger Schluuch entaprachend nachiaufen muk, - . :

All conlainer dimensiona indicatod wre baged on a prexuction with container transfur, resp. container puni:hing. When ampinying container posilioning device, uli length maasura-
menta orc: Increazed by 100 mm. Baar in mifd that In thoss r:ases sufficicnt exirusion capacily will have to be provided, so thet the parison can “follow up®.
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