BEKUM

Hochleistungs- High Capacity
Blasautomat Blow Moaulding

Machine
HBD 51 HBD 51

Technische Datfen

Technical Data




EXTRUDER ~ EXTRUDLER Typ. Type 1 S 531 S 631 BLASAUTOMAT - BLOW MOULDIR Typ.’ Typcl H 51
Schnecken-O D I e ‘ 50 0 Arbeitsweise - hydioulisch [/ operation: hydioulic
screw dia. D _,«,_,?,,,j i 77777”‘17 1 Formlange » Formbieite » mould tength x width *AX B
Arbeitslunge der Schnecke / screw ratio 1 o220 normole Ausfuhiung
HOPE 3 [ 20 a] 21 87 notmal exccotion|  mm | 250x 140
Drehzahlbereich der Schnecke MHMPE 2! Upm ! A — mit Aussporung im Holdmbereich 4
screw speed (onge PV C e { 1462 12...48 ‘ w;”; recess far tichor mr | 309" 150 ]
> ) rmtiefe
Antriebsleistung der Schoecke MP:L[/\):’fE ; R : ‘lj ]_A ,’,,(;U ;;It,":;\,;, C ma 2x80
i’ewirfit,l 'j?, — ,,,j,)\/,,ci, - l, i ]:_) ]747 Aif.;)77;17(;;rr”“"\gi.lv.yc \:; N D mm ]60 |
HOPE 3" ! 33 50 dcy“ght opening
Materialleistung, max. n MHMPE 21| 45 — Horirontothub des Schliefisystems
output copocity, mox. PVC : 35 42 hotizontcl stioke of mould system mn 185
h—qe'z:o;\(:niqcs’ fur frr;(ociwkoL‘: o ! 5.7 Arbeitstakte (hydr”oijrl;'scrhrérr Trockenlauf) Anz_min 2 ]
heating zones single diehead : hydraulic dry cycles No. min. h
Heizzonen ges. fir Mehefachkoo? . ' 7.8 SchlieBkraft }.\‘w 2
heating zones multiple diehead ' ! mould closing force
Heizleistung Extruder + Kopf, mox. o ‘\ . 7]2 Be?rieb;dir;(k/ hydroulisch bo I I_OO
heoting copacity extiuder +diehead, max, 'y i B operating pressure, hydroulic o | ]
Disen / dies AN ) 2 | Betriebsdruch , pneumatisch J bor 8-10
max. Dusen-Q Einfachkopf o HOPE T . i . 7@@}1*9757135535, pneumotic o
mox . die dia. single dieheod ;' ; L Form < Bxrdereinioufhhlong MHMPE] || e 220
mox . Quser\—@ ‘éi;v'oc'h—Kopf . HDPE ; - ‘ ) 10 ] cooling of mould 5) . pE} ﬁ 140
max. die dic, twin diehead - i o . - and extivder leed zone Ve ] ,ﬂ,_,
i ; Hy(:r-cufubl‘.ronkkghlung 5) Lol h 2400
i H B cooling hydf}fiilc tank ) . N
| S Luftbedar! { Ansougleistung !, co. | N3 50
- l 4] compressed airrequirement (intoke’ opprox. .“ m }'ﬁ )
mittleres Energielxmbrouch, e Lm l L‘T/ ) | 14,2 ] 17,7 Motor fur O?pumpe ! L w5»5 )
average energy consumption, CooioX. MOX. | eh I P 18,9 oil pump motor rating ' ) J !
Gesomtanschlulwe-t Tﬂ,”;,: Lo 7 23,6 29,5 Netrogewicht mit Extruder, cc. » [ 2800
connected locd max . | . 29,3 31,5 net weight with extruder, cpprox. R |

. Geringere Werte durch ancee Matericleigensch

©nc enge Disenspolte moglich.

Mit Schernutenextrcce:

{ MHMPE PE 70/3C

*1cal=4,19

Lower vclues possible by ci“erent moteriol che: irics onc recuced die gap.
3: Auf Anfroge Schernutenext-oder lieferbar . . coret sich nech Kopfousfuhrung,
" Shear groove extruder on rezuest, b voendinrg on tvpe o dieheod.
Serechnung der Kuhlwassermenge bei - N LA |
Celculation of cooling woter requirement ot IR 200 h.

Anderungen vorbeholten

>k . . i , s z .
“Formldnge A = incl. 50mm Uberstand / mould lengi~ "A" incl. 50 mm protrusion over platen top Alteraticns reserved

With shear groove e de

PRODUKTIONSMOGLICHKEITEN s =
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Blasen von oben und unten = auf Anfrage .2 E L | D: Liter| L | B ILiter| L D |Liter| L DI B jLiter
Blowing from top and bottom = on request Y2 O | mm | m~ litres| mm ! mm litres| mm | mm [litres{ mm mm l mm litres
s | 70 11 [ I
P - 590 i )
v G, 9 1,0 | 230 1 90 .07 | 230 50° | 0,77 230 l, 70 ‘ 80 07
‘ T T o B T
fock ﬂ : k !
fold P j
vy 561226 & L5 vv9 4% 0252200 30 072
56 | 220+ 5. 033|220 50 033] 220 | /./ ?
ot ST ? T
Y i ;
fold 220 | 55 0,334 220 : 55 033|220 I ! f
* b?i dic.zgonclc( Formenteilung Anderungen vorbehaolten
with diogonal split on container Alterations reserved




